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gek., daB der zwischen deli Boden gelegene Raum in eiiie An- 
zahl voii Verteilerkaniniern eingeteilt ist, von denen jede mit 
einer getrennten Kiihlgaszuleitung versehen ist. - 2. dad. gek., 
daiJ der Rostboden und die Verteilerkamnierrl bzw. Trenn- 
wande leicht herausnehmbar siiid. - Von grofier Wichtigkeit 
ist, daB das Kiihlgas nioglichst gleichmafiig verteilt die Koks- 
masse durchstromt, mi eiiie rasche und vollstandige Abkiih- 
lung zu erzielen, was bei den bisherigeii Ausfiihrungsfornieii 
mit durchbrocheneni, doppelteni Boden nur unvollkommen er- 
reicht wurde. Dieser Nachteil wird durch die iieue Ausbil- 
tlungsforni tles Loschbehalters beseitigt. Um nach erfolgter 
Kiihlung die Koksmassen aus deni Behalter leicht eiitleeren 
zu konnen, ist derselbe nicht nur horizontal verschiebbar, 
sondern auch kippbar zur fahrbaren Plattform in der Weise an- 
geordnet, daA e r  sich beim Kippen seitlich auf der fahrbaren 
Plattform verschiebt. Weiterer Anspr. untl Zeichn. (D. R. P. 
433067, K1. l O a ,  Gr. 17, vom 17. 5. 1924, ausg. 19. 8. 1926.) on. 

Diisseldorfer Apparate- und Metallwarenfabrik G .  ni. b. H., 
1)Usseldorf. Entuickler fiir Acetylen yon hoherem Druck nach 
dem Verdraugungsspsfem init geschlossenem AuAenbehaIter, 
(lad. geli., dal$ eiii mit den1 Wasserraum des Entwicklers ver- 
bundener gesrhlosserier, in geringer Hohe iiber dem Elitwick- 
ler aiigeordneter Wasserbehalter iiber seiiiem Wasserspiegel 
mit den1 Gasraum des Entwiclilers iii Verbindung steht, so 
daB auf dent Wasserspiegel des Wasserbehalters der jeweilige 
Gasdruck des Entwicklers lastet. - GemaB der Erfinduiig falIt 
die Zuleitung eines Druckniittels fort, urid es wird eine konti- 
iiuierliche Entwicklung nach dem Verbrauche bei einem be- 
liebig holien ]$ruck lediglich durch Zufiihrung von Nieder- 
ilruckwasser nus einein in geringer Hohe angeordiieten Wasser- 
behiilter ermoglicht. Auch kann nahrend des Betriebes aus 
dem in iiiedriger Hohe angebrachten Wasserbehalter bei jeder 
beliebigen Druckhohe des Entwicklers Wasser nachgefullt wer- 
den. Zeichn. (I). R. P. 433648, Kl. 2G b, Gr. 38, vom 10. 12. 
1924, ausg. 8. 9. 1926.) on. 

Auslandsrundschau. I 
Fortschritte in der Herstellung von Schwefelsh-e 

nach dem Kammerverfahren in Nordamerika. 
Im Juliheft von ,,Chemical and Metallurgical Engineering" 

berichtet P. C. H o f f m a n , Generaldirektor der Virginia- 
('arolina Chemical Corporation, uber seine 40jahrigen Er- 
fxhrungen auf diesem Gebiet : 

Ini Jahre 1886 wurden in den Vereiriigten Staaten noch 
viele Kammerii ohne Glover- und Gay-Lussac-Tiirme mit Gasen 
von importierteni Schwefel betrieben. Einige Jahre spater ginq 
inan zu Srhwefelkies iiber. Der erste mechanische Rostofen war 
tler S p e n c e - Ofen, der jedoch teure Bau- und Instandhal- 
tungskosten erforderte. Er  wurde ersetzt durch den M c D o u - 
g a 1 1  - Ofen, der spater von H e r r e s h o f f verbessert wurde. 

Wahrend die Kanimern ohne Tiirme noch etwa 1,9cbm Kam- 
merraum fur 1 kg verbrannten Schwefel erforderten, ging diese 
%ah1 durch Einfiihrung von Glover- und Gay-Lussac-Tiirmen 
auf 1,2cbm zuruck, und vor 30 Jahren kamen infolge des Baus 
von groljeren Gay-Lussac-Tiirmen gut gefuhrte Kammern sogar 
whon mit weniger als 1 cbm Kammerraum aus, heute genugt 
etwa 0,5 cbm. Man hat schon vor etwa 30 Jahren durch 
den Einbau von ,.Intensifiers", wassergekuhlten Rohr- 
systemen zwisehen den Kammern, den Karnmerraum auf 
etwa 0,65 rbm je Kilogramm Schwefel verringert bei 
eiiier Erzeugung von 4,78 k g  Schwefelsaure 500 BB 
und einem Salpeterverbrauch von 3,5%. Die Zwischen- 
kiihler wurden spater wegen ihrer teuren Herstellungskosten 
hvieder aufgegeben. Die Einfuhrung von zerstaubtem Wasser an 
Stelle von Dampf in die Kammern hatte eine Ersparnis von 
50 kg Kohlen je metr. Tonne 50gradiger Saure zur Folge. Die 
aus Blei und Platiri hergestellten Diisen zerstiiuben etwa 15 1 
Wasser stundlich. 

Die gleichzeitige Einfuhrung von Ventilatoren an Stelle 
der Dampfdiise im Ausgangsrohr ermoglichte es, bei billigem 
elektrischen Strom die Kammern ganz ohne Dampf zu be- 
treiben. 

In  den Uetriebeii mit eigeneri 1)mipf- und Kraftanlageii ist 
(lurch weitere Verbesserungeii der  Kohlenverbrauch auf 25 kg  

je metr. Tonne 50gradiger Saure verringert worden, in der am 
gunstigsten arbeitenden Anlage, die 135 metr. Tonnen 50griidiger 
Saure taglich herstellt, sogar auf 20 kg Forderkohle. 

Die Salpetersaure wird dem System in Form einer wasseri- 
gen Salpeterlosung in einem Rieselturni zwischen deni Glover- 
turm und der  ersten Kammer zugefuhrt. Der Turni erzeugt 
vie1 Saure, die der Superphosphatfabrik unmittelbar zugefuhrt 
wird, da der  geringe Gelialt an Bisulfat nicht stort. 

Seit der  Einfiihrung der Wasserzerstaubung ist die Hohe 
der Kammern gewachsen. l l ,5  in hohe Kammern wertlen als 
der wirtschaftlichste Typ angesehen. 

Die Turme werden nicht niehr niit Koks- oder Quarzstiicken 
gefullt, sondern sie werden mit siiurefesten Formsteinen ausge- 
setzt, und die Berieselungssaure wird mittels Surel i f ts  von 
H u g h e s  und L o w n d e s  auf sie gehoben, die fiinf Jahre 
ohne jede Reparatur dauernd ini Betrieb sintl. 

An Arbeiterii erfordert eiiie Kammerarilage durchschnitt- 
licher GroAe nur noch einen Maiin fur jede zwolfstiindige 
Schicht wahrend 7 Tage in der Woche und einen Hilfsarbeiter 
am Tage fur zehristiindjge Schicht wiihrend G Tage, oder ins- 
gesamt 3 Arbeiter. Eine solche A d a g e  erzeugt in 0,s cbm Kam- 
merraum fur 1 kg Schwefel 4,85 kg Schwefelsaure 500 BB bei 
einem Salpeterverbrauch von nicht iiber 2,5y0. In tler Zukunft 
werden die Kanimern wahrscheinlich von einer Zentralstatioii 
aus mittels selbstschreibender Thermometer, Hydrometer, 
Sauerstoffbestimmuiigsapparate usw. kontrolliert werden, WO- 
durch sich die Arbeiterzahl auf ein Minimum ermafiigeii wird. 

Die Selbstkosten fur 1 metr. Tonne Schwefeisaure habeii 
sich in den Ietzten 30 Jahren um etwa H. 4,60 verringert. wenn 
man eine Verzinsung des Aiilagekapitals niit 6:; uiid ferner 
annimmt, daA die Kosten fiir Rohstoffe und Lohne dieselben 
geblieben sind. Die Ausbeute von 1 kg verbrannten Schwefels 
ist von 4,65 auf 4,85 kg Schwefelsaure 500 Re gestiegen, n I h -  
rend der Salpeterverbrauch von 4,75 auf 2,5% gesunkeii ist, 
und der Kohlenverbrauch je  metr. Tonne 5Ogradiger s a u r e  sich 
von 100 kg auf 25 kg verringert hat. Durch Verbesserung im 
Bau und Betrieb der Kammeranlagen sind die Reparaturkosten 
je  Tonne Saure urn M. 0,92 ermafiigt worden, und die Xiilage- 
kosten haben sich um menigstens 20% verringert, wetin mail 
die gleichen Kosten fur  Materialieti und Lohne zugrunde legt. 
Weitere Moglichkeiten, die Herstellungskosten der Iiaiiiiner- 
s lure  zu verbilligen, scheinen noch Verbilligungen der Xiilage- 
liosten zu bieten, wodurch sich die Abschreibungen und die 
Verzinsung des Anlagekapitals je Tonne Saure ermafiigen 
w ii r d en. F .  ill. 

Versammlungsberichte. 

Deutsche Kautschuk-Gesellschaft. 
Am 25. September wurde tinter zahlreicher Beteiligung 

iiiaBgebender Fachleute aus Industrie uiid Wissenschaft die 
,,Deutsche Kautschuk-Gesellschaft" gegrundet. Hauptz\I'rc.k 
dieser Gesellschaft ist eine wissenschaftliche Vereiriiguiig d l e r  
auf dem Kautschukgebiet tatigen Chemiker und Ingetlieure in1 
Interesse einer weitestgehenden Forderurig der Kautschuk- 
forschung und Kautschukverarbeitut~~. In den provisorischett 
Vorstand der  Gesellschaft wurden gewahlt: Direktor 1)r. R.  
D e r e n b a c h ,  Koln, Direktor Ur.  H a u m a 11 11 . Frmik- 
furt a. M., Dr. U. V o 15, Hatinover. Prof. Dr. K i n d  s c h e I , ,  

Berlin, Dr. L. H o c k ,  GieAen, Dr. F. K i r  c h h o f ,  fInrburg, 
Dr. St .  R e i n e r , Duisburg, Dipl.-Ing. H. P a h 1, Dusseldorf. 
Zum geschaftsfiihrendeii Vorstandsmitglied wurde Dr. E. A. 
H a u s e r , Frankfurt a. M., Leerbachstrafie 18, bestininit, a n  
den auch alle die Gesellschaft betreffenden Anfragen zu richten 
sind . - fiber die Statuten der Gesellschaft, ihre Organisation, 
ihre Ziele und Bestrebungen sol1 nach der am 30. Oktober in  
Hannover stattfindenden 2. Vorstandssitzuiig in deni Organ der  
Gesellschaft ,,Kautschuli" ausfuhrlich berichtet werden. 
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